Technische Information

Hesse 2K HYDRO PigmentfFiiller HDP 5640-9343 H )
esse Lignal

Mischungsverhaltnis (volumetrisch): 7: 1 HYDRO Harter HDR 5081 inspiring you
>Produktbeschreibung

Der Pigmentfiiller HDP 5640-9343 ist ein IMO-zertifizierter 2K Fiillgrund mit breitem Einsatzgebiet, und
besonders fir stark strapazierte Oberflachen, zum Beispiel in Feuchtrdumen geeignet. Durch seine Fiille und
Thixotropie ist das HYDRO Acryl-Produkt besonders anwenderfreundlich. Der Hesse 2K HYDRO Pigmentfiiller
ist maschinenschleifbar und mit allen geeigneten Hesse Lacksystemen Uberlackierbar. Das Produkt ist nach DIN
4102 B1 als schwerentflammbar zertifiziert und zusatzlich nach DIN EN 13501-1 klassifiziert.

>Einsatzgebiete

Im gesamten Innenausbau, ideal fir stark strapazierte Oberflachen wie z. B. fiir Kiiche, Bad, Biiro und im
gesamten Wohnbereich, wie z. B. fiir Tische, Sideboards, auf verschiedensten Holzarten, Grundierfolien, MDF,
MDF-Kanten. Auch fiir Treppen und Handl3ufe.

>Untergrundvorbehandlung

Untergrundvorbehandlung Sauberes, trockenes Holz oder sauberer, geeigneter MDF- oder
Folienuntergrund, frei von O, Fett, Wachs und Silikonen. VorschriftsmaRig
geschliffen und frei von Schleifstaub. Je nach Holzart und gewiinschtem
Oberflacheneffekt: abgestufter Rohholzschliff Korn 120 - 220
mit anschlieBender Entstaubung. Die Qualitat des Holzschliffs ist
ausschlaggebend fiir die Endfldche. Bei Folienuntergriinden: geeignete
Folie, Schliff Korn 320 - 400 mit anschlieBender Entstaubung und
gegebenenfalls Entfettung. Die Folienqualitat und die Qualitat des
Folienschliffs sind ausschlaggebend fiir die Endflache.

Untergrundschliff Kérnung von-bis 120 - 400
Zwischenschliff (Kérnung) von - bis 280 - 400

>Endbehandlung
Endbehandlung Uberlackierbarkeit: Nach ausreichender Trocknung und Zwischenschliff
Uberlackierbar mit z. B. HB 65285-(Farbton) oder HDB 54705-(Farbton).

>Zeiten

Verarbeitungszeit 2h/20°C

Verarbeitungstemperatur Spanne  18-22°C

Transportbedingungen 10-30°C

Topfzeit 2h/20°C

Trocknung 5h/20°C

Stapelbar nach >16h/20°C

Durchhértung 7d/20°C

>Applikation

Applikation DiisengrofRe mm Spritzdruck bar Zerstduberdruck bar
Airless 0,23-0,38 100-120

Airmix 0,23-0,38 60-100 1,5-2,5
Druckluftspritzen 1,5-2,0 2,5-4
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>Verarbeitungshinweise

Harter in langsamen Strahl unter Rihren zugeben. AnschlieBend gegebenenfalls die Spritzviskositat durch Zuga-
be von Wasser einstellen. Maximale Zugabemenge 5 %. Die Harterzugabe muss immer vor dem Verdiinnen erfol-
gen! Mit Harter versetztes Material nicht in geschlossenen Gebinden lagern. Uberlackierung: Nach ausreichender
Trocknung und gegebenenfalls Zwischenschliff, mit sich selbst oder mit geeigneten HYDRO oder PUR Materiali-
en. Arbeitsgerdte mit Wasser reinigen. Fir die Entfernung angetrockneter Lackreste den Hesse HYDRO Reiniger
HV 6917 verwenden. Bei kombinierten Arbeiten (Hydro- und Lésemittellacke) Applikationsgerdte mit Hesse HY-
DRO Umnetzer HV 6904 durchspiilen. Bei Direktbeschichtung von gesduberten oder angeschliffenen Folien bitte
Probelackierung zur Verbundiberpriifung vornehmen!

>Technische Daten

Auslaufzeit (+/- 15 %) 75s/DIN 53211 -4 mm
Aussehen Deckend

Decopaint Basis wWB

Decopaint Kategorie J

Dichte Serie kg/l 1.377

Ergiebigkeit pro Arbeitsgang 8-14m?/l

Die Ergiebigkeit ist stark abhangig von der Applikationsart. Die Angaben
beziehen sich auf ein Liter des verarbeitungsfahigen Produktes, wenn no-
tig inklusive Harter und Verdiinnung.

Lieferform flissig
NFA Serie % 60
VOCEU % 3%
VOCFR A+
Verarbeitungstemperatur Spanne  18-22°C
Lagertemperatur 10-30°C
Lagerfahigkeit Wochen 26
Transportbedingungen 10-30°C
Verarbeitungstemperatur 20°C
Anzahl Schichten (max) 3

Menge pro Schicht (min) 100 g/m?
Menge pro Schicht (max) 180 g/m?
Gesamtauftragsmenge 450 g/m?

Mischungsverhaltnis (volumetrisch) 7:1 HYDRO Harter HDR 5081
Mischungsverhaltnis (gravimetrisch) 100 : 10 HYDRO Harter HDR 5081

>Bestellhinweise

Bestellnummer Farbton Glanzgrad 60 ° (Gloss) Gebindegrolie
HDP 5640-9343 WEISS - 7 kg, 25 kg
>Harter

Bestellnummer Artikelbezeichnung GebindegroRe

HDR 5081 HYDRO Harter 05,1125 151
>Geradtereiniger

Bestellnummer Artikelbezeichnung GebindegroRRe

HV 6917 HYDRO Reiniger 11,51 251

HV 6904 HYDRO Umnetzer 0.251, 11,5251
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>Besondere Hinweise

Bei der Verwendung als schwerentflammbares Anstrichmittel Fir Seeschiffe entsprechend SOLAS 74/88

Reg. II-2/3, II-2/5 und II-2/6, neueste Fassung, IMO Resolution MSC.36(63)-(1994 HSC-Code) 7, IMO Resolution
MSC.97(73)-(2000 HSC-Code) 7, ist dieses Produkt nur kombinierbar mit anderen zugelassenen und technisch
geeigneten Produkten. Die maximale Nassauftragsmenge bei der Verwendung dieses Produktes als schwerent-
flammbares Anstrichmittel fiir Seeschiffe betragt 140 g/mz2.

»Eine Risikobewertung hat gem3aR Richtlinie 2014/90/EU, Anhang Il, Abschnitt 3, stattgefunden. Von der
ausgeharteten und getrockneten Beschichtung geht weder eine physikalische oder gesundheitliche Ge-
fahr, noch eine Gefahr fiir die Umwelt aus.”

>Verfahrensbeispiel

Tragermaterialschliff: z. B. Korn 220 - 280 mit anschlieRender Entstaubung.

Grundierung: 2 x 130 - 150 g/m2 HYDRO-PUR Isolierfiller HDP 5640-9343, Mischungsverhaltnis (volumetrisch) 7 :
1 mit HYDRO-PUR Harter HDR 5081.

Zwischentrocknung: mindestens 4 h / bei 20 °C, besser 16 h / bei 20 °C Raumtemperatur und ausreichender Luft-

zirkulation.

Zwischenschliff: abgestuft Korn 240 - 320 mit anschlieBender Entstaubung.

Endlackierung: 1 x 110 - 130 g/m?2 Hesse HYDRO-PUR Color HDB 54705-9010, Mischungsverhaltnis (volumetrisch)
5:1 mit HYDRO-PUR Harter HDR 5093.

Verpackungsfahig: nach Trocknung mindestens 16 h / 20 °C Raumtemperatur und ausreichender Luftzirkulation.

>Allgemeine Hinweise

Bei MDF-Beschichtungen kdnnen Sie Lackierfehler und Kantenrisse vermeiden, wenn Sie Folgendes beachten:
Auswabhl einer fiir das Einsatzgebiet geeigneten MDF-Qualitat, siehe Herstellerangaben zur EU-Norm EN 622-5
Pkt. 4 Priifverfahren EN 317 (Anforderungen zur Dickenquellung). Ideale Plattenfeuchtigkeit 5 - 7 %. MDF mé&g-
lichst rundum lackieren, Rickseiten sollten zumindest farblos beschichtet werden. Scharfe Kanten und Ausfra-
sungen vermeiden, méglichst abrunden. Kanten und Ausfrdasungen 2 x mit Fiiller beschichten, nicht durchschlei-
fen, gegebenenfalls nochmals grundieren. Dicke Platten, die durch Zusammenleimen mehrerer diinner Platten
hergestellt wurden, sind aufgrund der unterschiedlichen Spannungen besonders anfallig fir Kantenrisse. Besser
gleich eine MDF-Platte in passender Starke auswdhlen. Zusammengeleimte Platten an den Kanten in jedem Fall
planschleifen und farblos vorisolieren. Durch Verleimen eingeschlepptes Wasser muss vor dem Lackieren aus-
dunsten. Gefiillerte Flachen konditioniert lagern und zeitnah endbeschichten.Bei der Verarbeitung von HYDRO
Materialien missen materialfiihrende Teile aus Edelstahl sein. Die Holzfeuchte sollte zwischen 8 - 12 % liegen.
HYDRO Lacke bitte nicht bei Material- und Raumtemperaturen unter 18 °C verarbeiten und trocknen. Die idea-
le Luftfeuchtigkeit beim Lackieren liegt zwischen 55 und 65 %. Eine zu niedrige Raumluftfeuchte wahrend des
Lackiervorgangs fiihrt zu Oberflachenstorungen (z. B. Schrumpfrissen etc.). Eine zu hohe Luftfeuchtigkeit wah-
rend der Trocknungsphase verldangert die Trockenzeit des Lackmaterials teilweise drastisch! Zur Vermeidung von
Verbundstérungen schleifen Sie bitte die Lackflachen vor der Lackierung frisch an und lackieren Sie die geschlif-
fenen Flachen maoglichst sofort ab. Bei Einsatz auf Folien etc. bitte den Verbund durch eine Probelackierung auf
dem entsprechenden Untergrund absichern! Die optimale Aushéartung der lackierten und abgedunsteten Flachen
wird bei Temperaturen iber 20 °C bis maximal 40 °C erreicht. Ausreichender, zugfreier Luftaustausch ist zu ge-
wahrleisten. Die Endharte der Lackierung wird bei ordnungsgemaler Lagerung (mindestens 20 °C Raumtempe-
ratur) nach einer Woche erreicht. Stark wachshaltige Holzer z. B. Teak beeinflussen unter Umstanden den Ver-
bund negativ. Wasserlosliche Holzinhaltsstoffe wie z. B. aus Esche und Gerbsaure aus Holzern wie z. B. Eiche kén-
nen Farbtonveranderungen und Verfarbungen der Lackierung auslésen. Wir empfehlen deshalb grundsatzlich ei-
ne Probelackierung zur Beurteilung von Farbwirkung, Verbund und Trocknungsverlauf unter Praxisbedingungen
vorzunehmen!

>Besondere Eigenschaften und/oder Priifnormen

Prifnorm / Grundlage Priifstelle Bericht Nr.
EG-Baumusterprifbescheinigung (Modul B); | Dienststelle Zulas- 116.437
Anstrichmittel fir Seeschiffe entsprechend | Schiffssicher- sungs-Nr. 164.112/
IMO-EntschlieBung MSC.307(88)-(FTP-Code | heit: BG Ver- U.S. Coast EC0736/
2010) kehr, Hamburg Guard Zulas- | 116.437
sungs-Nr.
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>Besondere Eigenschaften und/oder Priifnormen
Prifnorm / Grundlage Priifstelle Zeichen Bericht Nr.
Produkt erfillt die Vorgaben der Losemit- HESSE
telhaltigen Farben- und Lackverordnung -
ChemVOCFarbV - gemaR der nationalen Um-

setzung 2004/42/EG ("Decopaint-Richtlinie").

Klassifizierung des Brandverhaltens nach MPA-Stuttgart i Klassifizie- C-s1,d0 (HDB
DIN EN 13501-1, auf gepriiften Tragermate- %%@E rung: 54705-(Farb-
rialien ton))

Unsere technischen Informationen werden laufend dem Stand der Technik und den gesetzlichen Vorgaben angepasst. Die angegebenen
Werte stellen keine Spezifikation dar, sondern sind typische Produktdaten. Die jeweils aktuelle Version finden Sie im Internet unter ww-
w.hesse-lignal.de oder sprechen Sie den fiir Sie zustandigen Kundenbetreuer an. Die vorliegenden Angaben haben beratenden Charakter, sie
basieren auf dem besten Wissen und sorgfaltigen Untersuchungen nach dem derzeitigen Stand der Technik. Eine Rechtsverbindlichkeit kann
aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden. AuRerdem verweisen wir auf unsere Geschaftsbedingungen. Sicherheitsdatenblatt gemaR Ver-
ordnung (EG) Nr. 1907/2006 wird zur Verfligung gestellt.
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